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REF. PROFFLAM ANTISTATIC PADDED PARKA PROF4 & PROFFLAM
ANTISTATIC PADDED BIBPANTS PROF5

This product has been manufactured in compliance with the demands of Regulation (EU) 2016/425, in compliance with EN
ISO 13688:2013 (Protective wear: general requirements), EN ISO 11612:2015 (Heat and flame protective wear), EN 1SO
11611:2015 (Protective wear for welding and other technical joint forming processes), EN 1149-5:2008 (Antistatic protective
wear) and holds certificate n® 21/4200/00/0161 issued by AITEX, Plaza Emilio Sala n°® 1, Alcoi, Spain, Official Testing Body
0161.

Recommendations for use:

The PPE is manufactured in navy blue / orange woven fabric — composition: 100% cotton with an approximate

weight of 340 g/m2; white padding, composition: 100% polyester with an approximate weight of 180-200 g/m2;

and navy blue woven fabric (lining) — composition: 100% cotton with an approximate weight of 200 g/m2 Designed

for use in industrial activities where the wearer is exposed to:

Brief contact with an open flame.

Convected heat of less than 80 kW/m2.

Sources of radiant heat of less than 20 kW/m?.

Contact with splashes of molten metal.

Contact with hot surfaces of 250°C.

Sources of radiant heat of less than 20 kW/m?.

Small splashes of molten metal during soldering and joining techniques, minimising the risk of small electric shocks
and accidental contact with electrical contacts of voltages up to 100v DC under normal soldering conditions.

The use of additional protection such as gloves, hoods etc. may be necessary.

When using additional protection, it must be of at least class 1

The correct performance of the garment requires it to be correctly fastened at all times.

For full-body protection, the PPE must be worn fully-fastened and accompanied by other appropriate protective gear
such as clothing that protects the hips and lower extremities from the same risks as that of the PPE, a helmet with
face-screen, protective gloves and boots.

The use of additional protection such as gloves, hoods etc. may be necessary.

To protect against electrostatic charge, the PPE must be in contact with the wearer’s skin to allow dissipation of the
charge. Appropriate antistatic footwear must be worn and if necessary, the operator must be earthed.

The garment protects from heat hazard experienced by a wearer at a distance of 300 mm from an arc flash produced
by a current of 4/7kA between 2 electrodes spaced 30 mm apart.

The environmental conditions and risks associated with the operator’s surroundings must be considered.

For correct performance, the garment must be correctly adjusted.
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ecommendations against improper use:

This PPE must not be used against risks other than those previously described.

Dirt and molten metal adhering to the garment may affect its performance.

Never remove the garment when in an explosive or flammable environment or when handling explosive or flammable
material.

An increase in the oxygen content in the air may considerably reduce the level of protection offered by the PPE.

The electrical insulation capability of the PPE may be seriously affected by damp, dirt or when soaked with perspiration.
When the PPE comprises two pieces, the wearer must wear both pieces to achieve the stated level of protection.
This PPE is not designed to protect the neck, head, arms and legs, feet or hands.

The PPE must not be used with other clothing below, which is not fireproof or made of material which can melt.

Any tears must not be repaired by the user. A flammable yarn or one which can melt may be extremely dangerous in
the case of explosion or fire.

Clothing made of polyamide, polyester or acrylic fibres, such as t-shirts and underwear, must not be worn under the
PPE as they may melt in an arc flash.

NB: the PPE must be worn with another which covers the lower limbs and protects
them against the same hazard as this PPE has been designed for.
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Washing instructions:

G A K

Do not wash above 40°C.
Do not bleach.

Iron max 110°C.

Do not dry-cleaning.

Do not tumble-dry.

Drip dry

Storing: keep away from sunlight in a dry place and away from corrosive agents.
Packaging: plastic bag.

Declaration of conformity available at manufacturers website www.polstar.com.pl

A- WEARER'S CHEST GIRTH
Size B
5 164-170
% 170-176
L 176-182
XL 182-188
KL 188-194
W0CL | 194-200 | 116-124

KHHKHL 194-200 | 124128

B- TOTAL HEIGHT A- BUST MEASURE
C- WAIST MEASURE

The garment has a useful life of 5 years.
Year of manufacture: 2021

c
76-84
84-92

92-100
100-108
108-116

A
84-92
92-100
100-108
108-116
116-124
124-128
128-132

EN ISO 11612:2015

A1+A2

CLASE 2 @
I EN 1149-5:2018

ENISO 11611:2015

Al+A2,B2, C2

EN ISO 13688:2013

Levels of protection in compliance with EN ISO 11612:2015:

Limited flame propagation: A1, A2
There is no destruction to the edges.
There is no perforation.

There is no melting.

Time of post-incandescence < 2 s.
Time of post-combustion <2 s.

Convected heat: B2

Intervals between values HTI*24
Performance level ~
Min. Max.
Bl 4 <10
B2 10 <2
B3 > 20
Radiant heat: C2
Performance Average time to reach RHTI* 24
level Min. Max.
Cl 7 <20
C2 20 <50
C3 50 <95
4 > 95
Aluminium splashes: NOT TESTED
Performance level - Aluminium mass (g)
Min. Max.
D1 100 < 200
D2 200 < 350
D = 350
Iron splashes: NOT TESTED
Performance level n Iron mass (g)
Min. Max.
El 60 <120
E2 120 < 200
E3 > 200
Heat by contact: NOT TESTED
Performance level - Threshold time (s)
Min. Max.
F1 5 <10
F2 10 <150
F3 215

Performance levels_in compliance with EN ISO 11611:2015:

Limited flame propagation: A1, A2
There is no destruction to the edges.
There is no perforation.

There is no melting.

Time of post-incandescence < 2 s.
Time of post-combustion <2 s.

Radiant heat: CLASS 2

class 1 [ RHTI24 > 7s, |
[ class 2 | RHTI24>16s |
Small splashes of molten metal: CLASS 2
class 1 | 15 <Drips < 25 l
class 2 [ 25 <Drips |

Resistance to the accumulation of electrostatic charge in compliance with EN 1149-
3:2004

$>0.2 or tp<4s



http://www.polstar.com.pl/

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA, PRZECHOWYWANIA | KONSERWACJI: PROFFLAM ANTISTATIC OCIEPLANA KURTKA PARKA PROF4 i OGRODNICZKI PROF5

A1, A2 - Rozprzestrzenianie sie
plomienia (metoda powierzchniowa i
krawedziowa), éredni czas palenia i
farzenia <=2s

B1 - cieplo konwekcyjne - klasa 2
C1-promieniowanie ciepine - klasa 2

Prosimy o uwazne
przeczytanie instrukcji
przed rozpoczeciem
uzytkowania. Instrukcja
powinna by¢
przechowywana przez
caly czas uzytkowania.
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A1+A2, B2, C2
ENISO 11612:2015
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A1+A2,CLASS 2
ENISO 11611:2015

A1, A2 - odpornoié na dziatanie
plomienia mierzona metoda zapalenia
powierzchni (A1) i krawedzi (A2)
CLASS -klasa2 odziedy do spawania
(zg0dnie 2 ponitszy tabely)

Odziez ochronna -
wiasciwosci
elektrostatyczne, do
stosowania w strefach
zagrozenia wybuchem
EN 1149-5:2018

Odziez ochronna nalezy do $srodkéw ochrony indywidualnej (SOI) i jest zgodna z wymogami rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE)
2016/425 oraz spetnia wymogi norm EN ISO 11611:2015; EN ISO 11612:2015; EN ISO 13688:2013 oraz EN 1149-5:2018. Produkt jest identyczny ze
srodkiem ochrony indywidualnej bedacym przedmiotem certyfikatu zgodnosci wydanego przez Asociacion De Investigacion de La Industria Textil
(Aitex), Plaza Emilio Sala 1, Alcoy (Alicante) SPAIN, (Notified Body 0161). Aktualna instrukcja wraz z deklaracjg zgodno$éci; zawsze dostepna na stronie

internetowej producenta www.polstar.com.pl .

OPIS i UZYTKOWANIE: odziez ochronna dla spawaczy i oséb
wykonujacych zawody pokrewne; wykonana z 100% baweiny,
wypetnienie poliester, podszewka 100% bawetny.

Typy: kurtka ocieplana PROF4; ogrodniczki ocieplane PROF5.
Oznaczenie produktu: PROFFLAM ANTISTATIC.

Odziez zaprojektowana i wyprodukowana do prac przemystowych, w ktorych
uzytkownik jest narazony na dziatanie:

* krotki kontakt z otwartym ogniem.

* ciepta konwencyjnego nie wiekszego niz 80 kW/m2.

* zrodet ciepta radiacyjnego nie wiekszego niz 20 kW/m2.

* kontakt z rozpryskami stopionego metalu.

* kontakt z gorgcymi powierzchniami o temperaturze nie przekraczajgcej
250°C.

* matych rozpryskéw stopionego metalu podczas technik lutowania i tagczenia,
minimalizujgce ryzyko niewielkich porazen pradem elektrycznym i
przypadkowego kontaktu ze stykami elektrycznymi o napigciu do 100 V DC w
normalnych warunkach lutowania.

* W przypadku stosowania dodatkowej ochrony musi by¢ co najmniej klasy 1
*dla petnej ochrony odziezy wymaga sie, aby byta ona zawsze prawidtowo
zapieta.

* Aby zapewnié ochrone catego ciata, SOl muszg byé w petni zapiete i
towarzyszy¢ im musi inny odpowiedni sprzet ochronny, taki jak odziez
chronigca rece i koriczyny dolne przed takimi samymi zagrozeniami jak SOI,
kask z ostong twarzy, rekawice ochronne i buty.

* Konieczne moze by¢ uzycie dodatkowej ochrony, takiej jak rekawice, kaptur
itp.

* Aby chroni¢ przed tadunkiem elektrostatycznym, SOI musza stykaé sie ze
skorg uzytkownika, aby umozliwi¢ rozproszenie tadunku.Nalezy nosi¢
odpowiednie obuwie antystatyczne, a jesli to konieczne, uzytkownik musi by¢
uziemiony, rezystencja pomiedzy uzytkownikiem a podtozem powinna by¢
mniejsza niz 1078 Q. Odziez rozpraszajgca tadunek elektrostatyczny,
podczas normalnego uzytkowania (w tym zginania i poruszania sig) powinna
catkowicie przykrywac¢ wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ww
norm

* Odziez chroni przed zagrozeniem cieplnym, na ktére narazony jest
uzytkownik w odlegtosci 300 mm od wytadowania tukowego wytwarzanego
przez prad 4 / 7kA miedzy 2 elektrodami oddalonymi od siebie o0 30 mm.

* Odziez antyelektrostatyczna przeznaczona jest do pracy w strefach
zagrozonych wybuchem w miejscach wystepowania mieszanin gazéw i
oparéw np. w malarniach natryskowych. Odziez chroni pracownika przed
powstawaniem wytadowania iskrowego, ktére moze spowodowac¢ zapalenie
mieszanki wybuchowej.

* Odziez przeznaczona do ochrony przed krétkotrwatym nieumysinym
kontaktem z aktywnymi czesciami obwodu do spawania tukiem, dodatkowe
warstwy izolacji elektrycznej sg wymagane w sytuacjach gdy istnieje

Zé’;iez dia Kryteria wyboru w odniesieniu do Kryteria wyboru w odniesieniu do
Y procesow warunkéw otoczenia
spawaczy
Reczne techniki spawania z lekkg Obstuga maszyn. np.:
formacja rozpryskéw i kropli, np.: 9 yn. np-:
- spawanie gazowe, - maszyny tnace przy uzyciu tlenu,
- spawanie TIG, - maszyny tnace przy uzyciu plazmy,
- spawania MIG, - spawarki oporowe,
Klasa 1
) —_ - maszyny do natryskiwania
spawanie mikroplazmowe, ciepinego,
- lutowanie, - spawarki warsztatowe.
- spawanie punktowe,
- spawanie MMA (elektrodg o otulinie
rutylowej).
.Re’czlne ?echnlkl spawania Z.dUZYn‘II Obstuga maszyn, np.:
ilosciami rozpryskéw i kropli, np.:
-z;l;/i;g?lr:.:g &%ﬁ)g;‘gfda o otulinie - W ograniczonych przestrzeniach
5 . - przy spawaniu/cigciu nad gtowg lub
spawanie MAG (w oslonie CO2 "
lubmieszanin gazowych) w podabnych pozycjach
wymuszonych
- spawania MIG (wysokim nateznieniem
pradu),
Klasa 2 . . .

- spawanie samostonowymi drutami
rdzeniowymi (proszkowymi)
- ciecie plazma
- Ztobienie
- ciecie tlenem
natryskiwanie cieplne

podwyzszone ryzyko porazenia prgdem elektrycznym. Ubranie zostato
zaprojektowane aby zapewni¢ ochrone przed krétkotrwatym przypadkowym
kontaktem z przewodami elektrycznymi o napieciu do okoto 100V.

Odziez testowana w warunkach laboratoryjnych - nalezy wzig¢ pod uwage
warunki $rodowiskowe i ryzyko zwigzane z otoczeniem uzytkownika. Aby
zapewni¢ prawidtowe dziatanie, odziez musi by¢ odpowiednio dopasowana.
QOdziez nie stanowi ochrony przed porazeniem prgdem. Uzywac tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Wszystkie oznaczenia liczbowe na sylwetce w wewnetrznej wszywce podano
w centymetrach. Produkt zawiera bawetne, ktéra moze powodowac reakcje
alergiczne u niektorych uzytkownikow.

UWAGA: Odziez nie moze by¢ uzywana przeciwko zagrozeniom innym niz
opisane powyzej. Brud i stopiony metal przylegajace do odziezy mogag
wptyngé na ograniczenie wtasicwosci ochronnych. Nigdy nie zdejmuj odziezy,
gdy znajdujesz sie w wybuchowym lub tatwopalnym $rodowisku lub podczas
manipulowania materiatami wybuchowymi lub tatwopalnymi. Wzrost
zawartos$ci tlenu w powietrzu moze znacznie obnizy¢ poziom ochrony
oferowany przez odziez. Na zdolno$¢ izolacji elektrycznej odziezy moze
powaznie wptyng¢ wilgog, brud lub nasigkniecie potem. Jesli odziez sktada
sie z dwoch czesci, uzytkownik musi nosi¢ obie czesci, aby osiagng¢
okreslony poziom ochrony. Niniejsza odziez nie jest przeznaczona do
ochrony szyi, glowy, stop i dtoni. Odziez nie moze by¢ uzywana z inng
odzieza znajdujgcy sie ponizej, ktéra nie jest ognioodporna lub wykonana z
materiatu, ktéry moze sie topi¢. Odziez z widkien poliamidowych,
poliestrowych lub akrylowych, taka jak podkoszulki i bielizna, nie moze by¢
noszona pod SOI, poniewaz moga one stopié sie podczas tuku
elektrycznego. Wzrost zawartosci tlenu w powietrzu znacznie ograniczy
wiasciwosci ochronne odziezy dla spawaczy przed dziataniem ptomienia.
Nalezy zachowac ostrozno$¢ przy spawaniu w zamknietych przestrzeniach
np. jesli atmosfera moze byc wzbogacona w tlen. Odziez powinna by¢
czyszczona regularnie. Zaleca sie aby sprawdzac¢ wizualnie stan produktu
okresowo podczas uzytkowania i kazdorazowo po czyszczeniu. Wszelkie
rozdarcia nie mogg by¢ naprawiane przez uzytkownika. tatwopalna przgdza
lub taka, ktéra moze sie stopi¢, moze by¢ wyjgtkowo niebezpieczna w
przypadku wybuchu lub pozaru.

KONSERWACJA: Zgodnie z wszywkag umieszczong na odziezy. MAX 5x -
etykieta podaje maksymalng ilo$¢ cykli czyszczenia, po ktérych bada sie
wiasciwosci ochronne odziezy-produktu finalnego. Okreslona maksymalna
liczba cykli czyszczenia nie jest jedynym czynnikiem zwigzanym z czasem
uzytkowania wyrobu. Czas uzytkowania bedzie takze zalezny od warunkéw
uzytkowania.

KONSERWACJA:

maksymalna temperatura prania
40°C

Wyprodukowano dla

nie chlorowaé
UL. MODRZEJEWSKIEJ 52

Prasowa¢ max 110°C 75-734 KOSZALIN

POLSKA / POLAND / POLEN

suszy¢ w stanie rozwieszonym TEL: 48 94 341 98 20

FAX: 48 94 341 98 88
www.polstar.com.pl

nie czysci¢ chemicznie Data produkcji: 09/2021

w BDxE

POLSTAR HOLDING SP. Z 0.0. SP. K.

tekturowych opakowaniach. Okres trwatosci: do 31.12.2026.

Po uzyciu odziez mozna wyrzucié¢/zutylizowaé za posrednictwem
dostepnych kanatéw zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami.

PRZECHOWYWANIE: Przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych
i przewiewnych, z dala od zrédet ciepta; chroni¢ przed dziataniem
promieni stonecznych i wilgocig. Przechowywac i transportowa¢ w
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Poziomy ochrony EN ISO 11612:2015:
Rozprzestrzenianie si¢ ptomie Al, A2
Zadna prébka materiatu nie powinna pali¢ sig do gérnej krawedzi ani zadnej bocznej krawedzi.
Na zadnej prébce nie powinna si¢ utworzy¢ dziura.

Zadna prébka nie powinna dawa¢ ptonacych ani roztopionych szczatkéw.
Sredni czas palenia powinien by¢ < 2 s.

Sredni czas zarzenia powinien by¢ <2 s

Ciepto konwekcyjne: B2

Wskaznik transferu ciepta HTI 24 zgodnie z 1ISO 9151.

Zakres wartosci HTI"24

Poziom ochrony

Min. Max.
Bl 4 <10
B2 10 <2
B3 220

Promieniowanie cieplne: C2
Wskaznik transferu promieniowania cieplnego RHTI 24 zgodnie ISO 6942.

Poziom Promieniowanie Cieplne RHTI* 24
ochrony Min. Max.
Cl 7 <20
Cc2 20 <50
C3 50 <95
4 = 95

Rozpryski stopionego aluminium: Nie badano

Poziom ochrony Rozpryski stopionego aluminium (g)
Min. Max.
D1 100 < 200
D2 200 < 350
D 2350

Rozpryski i zelaza: Nie badano

Poziom ochrony I Rozpryski stopionego zelaza (3) |

Min. | Max.
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DLA SPAWACZY
CHRONIACA PRZED CZYNNIKAMI GORACYMI I PLOMIENIEM
deklaracja,

niniejsza

sig
Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego 1 Rady (UE) 2016/425 z dnia @ marca 2016r.

odnosi

do ktdrego

60

<120

120

<200

Ciepto kontaktowe: Nie badano

Poziom ochrony

Ciepto kontaktowe - czas (s)

Min. Max.
F1 5 <10
F2 10 <150
F3

Poziomy ochrony EN ISO 11611:2015:

Rozpr

ie si¢ Al, A2
Zadna prébka materiatu nie powinna pali¢ sie do gérnej krawedzi ani zadnej bocznej krawedzi.

Na Zadnej prébce nie powinna sig utworzy¢ dziura.
Zadna prébka nie powinna dawac ptongcych ani roztopionych szczatkow.

Sredni czas palenia powinien by¢<2s.
Sredni czas zarzenia powinien by¢ <2 s

P ikanie ciepta (p! ieni ie) : CLASS 2 (KLASA 2)
Wskaznik transferu promieniowania ciepinego RHTI 24 zgodnie 1SO 6942.
class 1 RHTI24 > 7s,
[ class 2 RHTI24 > 165

Dziatanie rozpryskéw stopionego metalu : CLASS 2 (KLASA 2)
Badanie zgodnie z ISO 9150. Wzrost temperatury pod badana prébkg o 40K, po dziataniu co

najmniej 25 kropli stopionego metalu dla klasy 2.
| class 1 1!

5 < krople stopionego metalu < 25

| class 2

25 < krople stopionego metalu

Odpornosé na akumulacije tadunkéw elektrostatycznych zgodnie z EN 1149-3:2004
tso < 4s

S>0.2

hylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG.
dkiemn ochrony indywidualne] bedgcym przedmictem

2015, EN IS0 11612:2015, EN 1145-5:2018, EN IS0 13688:2013.
certyfikatu badania typu UE nr 21/4200/00/0151 wydaneago przez Asociacion de

Wyrdb jest zgodny z normami krajowymi transponujacymi normy zharmonizowane
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Scl w o oparciu o

Investigacion de la Industria Textil (AITEX), Plaza Emilic Salal, 03801 Alcoy (Alicante)

SPAIN, {Notified Body 0161).

Srodek ochrony indywidualne] podlega procedurze oceny zgodno:

nadzorowane kontrole produktu w losowych odstepach czasu (modut C 2) pod nadzorem

>
Rama%,ﬂ}f/f

ikujace] Asociacion de Investigacion de la Industria Textil (AITEX), Plaza

Emilio Zalal, 03801 Alcoy (Alicante) SPAIN, (Notified Body 0161).

jednostki no

FREZES ZARZADU
(nazwiska | podpls lub réwnowazny spasdb
identyfikacji osoby upowaznionej)

Koszalin, 16 czerwca 2021 r.



